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附件 2

《宁夏回族自治区公路工程落后施工工艺、设备
和材料淘汰目录（第一批）》条文说明

《宁夏回族自治区公路工程落后施工工艺、设备和材料淘汰

目录（第一批）》旨在进一步推进我区公路工程“品质工程”及

“微创新”创建，建设交通强国和质量强国，落实《中华人民共

和国安全生产法》及交通运输部相关要求。鼓励我区公路工程推

广和应用施工新技术、新工艺、新材料、新设备，持续推进实施

现代工程管理和技术设备转型升级，保证我区公路工程施工现场

质量和安全管控，提高区内公路工程质量和耐久性。

一、总体说明

（一）本《目录》拟淘汰的危及生产安全施工工艺、设备和

材料，是指不符合技术进步与行业发展方向，存在危及公路工程

结构安全耐久、施工作业安全和环境生态安全等问题，且有成熟

可替代的技术和措施的，现根据其危险性程度大小，结合我区实

际，对其应用范围、条件加以限制或者禁止使用。

（二）本《目录》拟“淘汰”类型共分为“限制使用”和“禁

止使用”两类。《目录》中列入“限制使用”类别的，均提出了

相应的“限制条件和范围”，列入“禁止使用”类的，要求在公

路工程建设项目中全面禁止使用。

二、条文说明

1.1.1 应用于结构实体的手工气割钢板
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该工艺在切割钢板时速度慢、精度差，钢板受热变形大、表

面缺陷多；易发生烫伤、火灾和爆炸事故。

拟在公路工程全面禁止。

可替代的工艺建议：数控等离子切割等其他先进工艺。

1.1.2 支座下垫普通砂浆或普通钢板

普通砂浆强度差、普通钢板易锈蚀。

拟在公路工程全面禁止。

可替代的工艺建议：防腐防锈钢板或其他新工艺。

1.1.3 单柱式标志牌钢筋混凝土立柱

预制立柱质量不易控制、外观质量差、易折断，更换维修困

难。

拟在公路工程全面禁止。

可替代的工艺建议：镀锌钢管立柱。

1.1.4 滚筒搅拌机搅拌混凝土

传统的滚筒搅拌机产能低、质量控制难，拟全面禁止使用。

拟在公路工程全面禁止。

可替代的工艺建议：强制式搅拌机拌和。

1.1.5 人工拌制砂浆、混凝土

人工拌制砂浆、混凝土施工工效低、拌制随意性大、质量不

稳定。

拟在公路工程全面禁止。

可替代的工艺建议：机械拌和。

1.1.6 人工采用简单机具（械）进行钢筋半成品下料、加工

该工艺钢筋下料、加工尺寸精度低，人为因素多，不利于钢
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筋安装，施工质量控制难度大。

拟在“高速公路、一级公路、二级公路、独立桥隧工程”中

限制使用，其他工程暂不作要求。

可替代工艺建议:采用数控弯箍机或钢筋弯曲中心进行钢筋

半成品下料、加工，且使用时需经批准，加强工人技能培训，落

实工序验收。

1.1.7 人工加工圆形桩基及立柱钢筋骨架

该工艺受人为影响因素大，加工安装精度难以保证，施工质

量不稳定，工效低。

拟在“高速公路、一级公路、二级公路、独立桥梁工程”中

限制使用，其他工程暂不作要求。

可替代的工艺建议：采用滚焊机或机械制作钢筋笼等工艺进

行替代，且施工方案需经批准，现场使用胎架加工，加强工人技

能培训，落实工序验收。

1.1.8 桥涵定型钢模或用胶合板加固采用穿心拉杆固定

小块模板拼缝多、拼缝处错台漏浆、胀模、线型不顺直、结

构尺寸、垂直度等易出现偏差。而且因为拉杆孔多，拉杆孔位置

的漏浆、蜂窝严重影响混凝土外观质量。

拟在“高速公路、一级公路、二级公路工程”中限制使用，

其他工程暂不作要求。

可替代的工艺建议：盖梁、矩形墩、桥台肋板、箱涵采用大

块桁架加强钢模板，无穿心拉杆工艺，且钢模板实行准入制度。

1.1.9 预制梁板人工洒水养护

人工洒水养护耗时耗力且需要工人责任心来保障养护质量。
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拟在“高速公路、一级公路、二级公路工程”中限制使用，

其他工程暂不作要求。

可替代设施建议：自动喷淋养护。

1.1.10 涵洞三油两毡防水工艺

油毛毡质量难以控制，保存不当易老化破损，高温下易起泡、

脱落；施工工序多，防水效果较差，沥青熬制，污染环境，危害

作业人员健康。

拟在“高速公路、一级公路、二级公路工程”中限制使用，

其他工程暂不作要求。

可替代设施建议：热熔铺贴 SBS 高聚物改性沥青防水卷材等

新材料。

1.1.11 涵洞沉降缝填塞沥青麻絮

该工艺施工效率低，质量控制难度高，随意性大，防水效果

不佳。

拟在“高速公路、一级公路、二级公路工程”中限制使用，

其他工程暂不作要求。

可替代的设施建议：填塞沥青油膏+CPS 反应粘结型高分子湿

铺防水卷材或其他可行工艺。

1.1.12 人工预制小型构件零星生产工艺

该工艺生产出的小型构件几何尺寸难以保证、效率低。

拟在“高速公路、一级公路、二级公路工程”中限制使用，

其他工程暂不作要求。

可替代的设备建议：小型预制构件全自动生产线设备。


